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©Secholr pour fauiftes Imprimeaa par atrigraphia, compor- 
tant un convoyaur aant fin porte* par un chlaala at auquel 
aont fuceas de« dataa adaptaaa pour racavoir las fauMaa, at 
un diapotrtif de soufflage cTalr sur callat-d pour laa atchar. 

• Ca techoir comprand un ayaiama da pfncaa d'amarraga 9 
da chaqua faullla 11 aur aa data 7 da aupport aaaodt a un 
diapoaitif 22, 18. 17 d'ouvartura at da farmatura automata 
qua* daa pincaa 9 A la fin du cyda da aachaga d*una fautlla 
11, afin da parmattra la ratraK da catla-d du aacholr. 

• La fait d*tquipar laa dalaa du aacholr d*un ayatama 
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^ aachaga. En outra, eatul-d paut fttra axacuta avac da fair 
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mant la quantha d'Anargla nacaaaatra. 
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ftAehoir pour feuilles imorimfe ee Par sSrigraphie 

La pr6sente invention a pour objet un sichoir pour 
feuilles imprimfies par serigraphie. 

Comme on le sait, le e6chage dee feuilles imprim6es 
5 par s6rigraphie se fait & l^heure actuelle, eoit manu Hem nt 
en eopilant les unes sur lee autres des claies de e6chage 
sur ohacune deequelles est dispos6e une feuille, eoit mficani- 
quement au moyen de efichoire dans leequele on souffle de 
l'air sur les feuilles en mouvement. 
10 Un premier type de realisation connu est ainsi 

constitu6 par un tunnel rectiligne k l'int6rieur duquel est 
dispose un tapis tournont, un dispositif de ehauffage & 
infrarouge ou autre 6tent compiementairement plac6 dans le 
tunnel en association avec un syBtftme de ventilation de l»air. 
15 A la sortie du tunnel, les feuilles eont sdches et sont 
retirees de la machine. 

Ces tunnels sont extrSmement enoombrants, consomment 
en outre une grande quantity d^nergie de ehauffage, ce qui 
rend leur exploitation onfireuse, ils empSchent un rep6rag 
20 pr6cis parce que la chaleur dessftche et par consequent d6f rme 
les feuilles. Bnfin, ile obligent 4 ne ee eervir que de e6ri s 
d'encree etudi6es pour eux f limitant ainsi le cholx d l'uti- 
lisateur. 

Un b cond type de realisation connu consiste en un 
25 c nvoyeur sans fin t uxnant autour d'ax s pla 6s & ses 

extremites, et qui p rte des clai s sur 1 squell s n p se 1 s 
feuilles imprime s. C typ d e6ch ir st aussi long que 1 s 



0003089 

2 

tunnels a air chaud pulse, du fait qu seul un courant d'air 
tr#e faible ou nul permet aux feuilles eeulement posees de 
rester en place. Un autre Inconvenient de oe type de e6choir 
eet que les feuilles insuffieamment rigides touchent la claie 
5 precedents, ce qui li-ite la possibility d« utilisation. 

V invention a pour "but de remfidier a ces inconve- 
nients en realisant un sechoir du second type prfioit*. c'est- 
a-dire comportant un convoyeur sans fin porte par un chassis 
et auquel sont fixees dee claies adapters pour recevoir les 
10 feuilles, ainsi qu'un dispositif de soufflage d'air eur 
celles-ci pour les secher pendant leur deplacement sur le 
convoyeur. A cet" effet, conformement a l'invention, le sechoir 
comprend un systems de pinces d'amarrage de chaque feuille 
sur ea claie de support, associfi a dee moyens pour ouvrir 
15 et reformer automatiquement oee pinces a. la fin du cycle 
de eechage d'une feuille,afin de permettre le retrait de 
eette derniere du efichoir. 

Dans ces conditions, les feuilles sont solidement 
amarrees a lerurs claies de support, et ne tendent pas a glisser 
20 lorsque les claies pivotent a l'une ou l'autre extrtaite du 
e£choir. 

Suivant un mode de realisation de 1» invention, -cha- 
que ensemble de pinces pour le maintien d'une. feuille sur sa 
eleie est constitufi par une rangee de lames ooudees, montees 

25 rotativement autour d'axes paralleles au eSte attenant de la 
claie, et ces lames sont sollicitees Slastiquement vers la 
feuille par dee organes de rappel pour maintenir la feuille 
appliquee contre la olaie. 

Pendent son cycle de s6chage, ohaque feuille est 

30 done solidement maintenue appliquee sur la claie associee 
par cette rangee de lames coudees, qui sont automatiquement 
relevees k la fin du cycl par le dispositif d'ouverture 
automatique precitfi, 1 quel est agen 6 pour provoqu r c tt 
ouverture seul ment lorsque les f uill s sont k l'h rieontal . 

35 C lles-ci p uvent ainsi fitre agrippe s par des moyens mecani- 
q ues c nnus en eoi pour Stre r tiroes du sechoir, sans avoir 
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auparavant glisst eur la lai . 

S'autrcs particularity et avantag 8 d l f invention 
apparattront au coure de la description qui va suivre. Aux 
dessins annexes donn6s & titre d'exemple non limitatif , n a 
5 represents une forme de realisation du elohoir selon I 1 inven- 
tion. 

La figure 1 est une vue en perspective d'un sfichoir du typ 

vis£ par l 1 invention ; 

la figure 2 est une vue en perspective part ie lie k 6chell 

10 agrandie d v une extr£mit6 du stchoir de la figure 1, montrant 
un ensemble de pincee d'amarrage Iquipent une claie ; 
la figure 3 est une vue en 616vation &'grande 6chelle, montrant 
la cintmatique de l'ouverture automat ique d'une pince d'amar- 
rage r£alis£e conf ormfiment & 1' invention pour 6 qui per le 

15 e 6 choir des figures 1 et 2. La figure 4 est une vue d'une pince 
en perspective. 

En se reportant aux figures 1 et 2, on voit un 
6#choir pour feuilles imprim6es par sdrigraphie, comportant 
un convoy eur cans fin 1 , constitut de facon connue en soi par 

20 deux chalnes telles que 2 toumant dans des plans verticaux 
parall&les, autour d'axes terminaux 3 superposes, auxquels 
sont solidaristes des roues dent6es 4* 

Ce convoy Cur 1 est port 6 par un chftssis 5 au mili u 
duquel est dispose" un dispositif 6 de soufflage d'air d'un 

25 type connu en soi. 

Au convoyeur 1 , sont f ix£es un ensemble de olaies 
7 constitutes par des cadres rectangulaires destines i re e- 
voir chacun une feuille imprimte & s6cher« Cheque clai 7 
est fixte par son armature aux deux chalnes du convoyeur. 

30 Un syetdme approprit leur permet d'etre incline es d'envir n 
25 degrds dans la partie sup6rieure du e6 choir, tout en 
restant verticales dans la partie inf£rieure. Lee clai s 
avec leure feuilles imprim6es & etcher sont introduites 
dans le st choir par l'extrtmite d gauche but la figure 1, 

35 tournent autour de l v xtr^mite de dr ite n passant dans 
un capot visible & la figure 1 , puis revi nn nt s us 1 
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c nv yeur 1 "jusqu'i l'entrfie du e6ch ir p ur fitr retirfies 
apr&s av ir 6t6 aSchSes par l'air pulafi prov nant du dieposi- 
tif 6. Le trajet euivi par lee claies 7 eat symbolieS par 1 s 
fldches portSee sur la figure 2. 
5 ConformSment & I 1 invention, le e 6 choir comprend p ur 

cheque claio 7t un Byatftme de pinoes 9 d , amarrage da chaqu 
feuille 11 sur ea claie 7 de support, associS 4 dee moyens 
pour ouvrir et reformer automatiquement eee pinces 9 & la fin 
du cycle de sfichage d'une feuille 11, afin de permettre le 
10 retrait de cette deroiftre du sSchoir par un dispositif non 
represents. 

Cheque ensemble de pinces 9 est ainsi constituS, 
dans l'exemple represents, par une rengSe de lames coudSes 
12 (figure 3), montSes rotativement autour d'axes ou goupilles 

15 13 parallSles au c8t6 attenant de la claie 7» eolidaire du 

convoyeur eans fin 1. Les lames 12, mStalliques de pr£f£renc , 
eont coudSes dans l'exemple represents en formant un angle 
d'environ 120 degrSs, les axes 13 6tant plecSs & l'intSrieur 
de cet angle, et supportant les lames 12 par 1 1 intermSdiair 

20 d'oreilles 14 solidaires des lames et dans lesquellee eont 
enfilSs les axes 13* 

Les lames coudSes 12 eont sollicitSes Slastiquement 
vers la feuille 11 par des or genes de rappel, pour maintenir 
la feuille 11 appliquSe contre la claie 7. Dans l^xemple 

25 dScrit, I'organe Slastique de rappel de chaque pince 9 est 
un fil-reesort 15 enroulfi autour de I'axe 13 entre lee deux 
oreilles 14, et dont une extrSmitS 15a prend appui sous le 
bord 8 de la claie 7, tandis que son autre extrSmitS 15b 
est en appui contre une partie correspondent e de la' lame 

30 coudSe 12. Le fil-ressort 15 exerce ainsi but la branche d 
la lame 12 avec laquelle 11 est en contact par son extrSmitS 
15b, une eollicitation Slaatique tendant & faire pivoter c tt 
lame 12 autour de 3,'axe 13 vers la claie 7t omm indiquS par 
les fl&ches f sur la figure 3* Ce coupl Slastique et transmis 

35 k la feuille 11 par un ressort hSlic Sdal 16 fixS 4 1* xtrS- 
mitS de la branch de la lame coudSe 12 situSe en r gard de 
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la clai 7» c r esort 16 etant applique c ntre la f uill 
11 sous l'acti n du fil-ress rt 15 • 

Le bord profile 8 fait partie de I 9 armature mfitalli- 
que const ituant la claie 7» et il est realise an 8 de fa?on 
5 que l'une de eee petites branches 8a eoit aeneiblement paral- 
lile & la surface de la claie 7. et eerve de butee pour la 
lame 12 f en liraitant la grandeur de la force 61astique d 
eerrage appliquee eur la feuille 11 par la lame 12 et a n 
re 8 sort associe 16. 
10 i^s moyens d'ouverture et de fermeture automatiquee 

de cheque ensemble de pinces 9 ports par dee axes 13, com- 
prennent, dene l'exemple de realisation represente Ala 
figure 3, une s6rie de tetes telles que 17, agenc6es pour 
coopirer avec les lames coudSee 12 et 8olidaris6es avec un 
15 support transversal 18 porte par le ch&ssis du s6 choir, 

Le support 18 est constitue par un organe tubulaire 
dispose transversalement et dont l'axe 24 est parallfele aux 
tringles 13, au voisinage de I'extr6mit6 d 1 entree du convoyeur 
1. La rangSe de tetes 17 eBt solidaris^e avec le support 18 
20 par des tiges 19 soudees aux tetes 17 et au support 18. Ce 
dernier est en outre pourvu d'un bras transversal 21 pouvant 
coopdrer avec un organe de manoeuvre du support 18 en rotati n 
autotir de son axe, cet organe 6tant ici un v6rin 22 . La tig 
23 de celui-ci peut ainsi, lorsqu'elle e6t actionnfie, faire 
25 pivoter le bres 21, et par consequent le support 18 et 

l 1 ensemble des tetes 17 dans dee plans verticaux parallfeles, 
autour de l'axe transversal 24 du support 18, pour am n r les 
tetes 17 de la position representee & la figure 3 juequ'a, 
une position mettant en contact les tetes 17 avec les lames 
30 12 de la claie 7 representee horiaontalement f jusqu'A btenir 
I'ouverture des pinces de cette claie 7 - «oit une rotati n 
du support 18 dans le cas represent 6 4 la figure 3, de 21 
degree environ dans le sens inverse des aiguilles d'un 
montr . 

35 Cett rotation, done I'ouverture d s pin es 9, 
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8' pere a la fin du cycle de sechag lorsqu'une claie, charge 
d'une feuille 11 Been . vient d prendre la positi n h ri* n- 
tale, permettant ainsi le retrait de la feuille 11. 

Conune on le voit a la figure 3. la sequence d'ouv r- 
ture et de fermeture automatiques d'une pince 9 se passe de 
la maniere suivante. La claie pivotant du bas vers la haut dans 
le sens indique par la fleche R, s»arr8te a l/horisontale 
tandis que sa lame 12 se trouve a proximite de la tete ass ciee 
17 du dispositif d'ouverture automat ique. La tige 23 du verin 
22 s'eleve, et fait pivoter le support 18 qui entraine la tete 
17 et provoque l'ouverture des pinces 9. par pression des 
tetes 17 eur les lames 12 associeee, cette pression venant 
contrarier 1- action des f ils-ressorts 15. to leae 12 et son 
resscrt 16 basculent autour de l'axe 13 et s'ecartent pro- 
ereseivement de la feuille 11 etde 3a claie 7. Pendant ce temps, 
les moyens precites non representes retirent de facon connue 
en eoi la feuille 11 de sa claie de support. La claie horizon- 
tals ainsi debarassee de sa feuille 11 va monter d'un cran et 
recoit alors une nouvelle feuille humide. On voit sur la 
figure 3 la position reference A, dans laquelle la pince 9 
est completement ouverte, le ressort 16 etent ecarte de la 
feuille 11, laquelle eat inclinee d" environ 25 degree sur 
1« horizontals avec sa cleie 7 de support, au moment de 
1' introduction d'une nouvelle feuille dans le sechoir. 

La rotation de la claie 7 et de sa rangee de pinces 
9 se poursuivant autour de l'axe 24, les lames 12 sont 
naintenues ouvertes par les tetes 17 dusqu's. es qu'elles 
echappent au contact de ces tetes, par une nouvelle manoeuvr 
du verin 22, ce qui a pour effet de refermer les pinces 9 
but la nouvelle feuille humide variant d'etre introduite 
(position ref6rencee B sur la figure 3). 

Le systeme d'amarrrage par les pinces rfialise selon 
1' invention permet avantageusement d maintenir solidement 
les feuill s a secher pendant t ute la duree de leur cycle 
d sechage, et en particulier a la fin d celui-ci, lorsqu 
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1 . , »iXX«e plvot«t iW'l l-hori.ont*l pour .tr. r.tir... 
d. x-.ppar.iX. Cell i n. rie,»»* * - « ■ 
.„ 4. «li.«.r v.r. X-.xt4ri.ur d. 1. — — «• «'•*» 
.«ipp«» P« X. di.po.i*i* a. pr.h~.ion .t d. Mtrait. 

1. fait ,u. la -olid, fixation d. ch^u. *.uiXl. P««t d. 
,.u*xX.r aur ..ll..-oi - ±«P«*«»* «»" - bW ' ~ 

Xi.„ d-air chaud comma dan* X.. tunnal. a t.pia. On .»ppri». 

z a- ^.uffaee. ce Qui reduit notablement 
einsi touts energie de chauffage, w n 

10 le cout d' exploitation. 

De plus, 1' absence de ohaleur evite la deformation 
dee feuilles, ce qui autorise dee tiragee o* lee- couleure 
peuvent se rep, re r entre eilee d'une maniere beaucoup plus 
precise que lorsou'on utilise un tunnel a air chaud. 

En outre, du fait que grftce a la fiebilite du 
disposed' emarrage constitue par les pinces selon 1'inventi n 
on peut ventiler avec une force accrue, les 'feuilles eechent 
plu8 w idement. Correletivement un nombre inferieur de claies 
est necessaire pour eecher une quantite determine de feuilles 
20 dans un intervalle de temps donne. ce qui per.net de diminuer 

j -i- mo r> wine en diminuant le nombre de clai s 
l'encombrement de la machine en unoio 

qu'elle peut contenir. 

L« invention n'eet pas limitee a la forme de realisa- 
tion decrite et peut comporter des variantes d'execution. 

25 Notamment, le dispositif d'ouverture et de fermeture automa- 
tizes peut etre realise de toute autre facon equivalent* 
a celle decrite et representee a la figure 3. par exemple en 
disposant des cames fixes a peu pros analogue, aux tetes 
17 et sur lesouelles les pinces viendraient s'ouvrir au 

30 moment d'atteindre 1' horizontals. 
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nimjimrcAT '™'"' ™ BRETBI 
, . s.ehoir pour fa»illa. l«pri*a.a par ..ri«raphi.. 
conportant un ..»«y.ur «n. fin port. P~ - ItaU « 

5 ,our la. ..eh.r pandant l.ur a.pla..»»t -ur 1. o^anr. 

caraeteriae en «e ,u-il co.pr.nd un «r.t.». d. pine. 

a •«»»>. d. cfcaou. i-uill. » ^ ** • UPP ° rt - 

eaaocie a de. -oyene pour cuvrir at ra*.»ar auto-tiouamant 
ceo Pince. a- d.out at a 1. *i» d« cycl. da ..eh«e d una 
,0 MU.. ^in d. p.r».*tr. !• introduction at 1. retraxt da 
eette deraiere du aechoir. . 

2. S.ehoir aalon la ravendieation 1 . oaraet.nat 
an c. ,u. chaou. anaaicla d. pinca. pour 1. -aintian d-un. 
f ..iU. but .a claie .at conatitua par un. rW d. la... 
15 coudaaa. .onteee rotativa»e»t au«ur d'«ee parallel., au 
c«e attanant de la claia. at an o. »u. ca. lame, .out 
eollieitee. .laeticue-ent vera la fauill. par de. organea 
rappal pour ■aint.nir la tauill. appli-u.. centre la claxe. 
J. Sdeheir .elon 1. «v.ndio»tion 2, caract.n.a 
20 an c. ,u-u„ xea.ort . nota-.ant h.UcoMal. a.t *ix« a 

l-.xtremite d. chaou. ooude. aitue. .n r.«ard da 1» • 

claia, et eat applio.ua. contr. la feuill. aou. 1-action da 
l'orgone t51asti<jue de reppel. 

4. Sechoir selon 1'une dee revendicationa 2 et 3. 
25 ceracteriee en ce ,ue l^ane elastic de rappel de cne*ue pine 
est un fil-reeeort enroul* autour de 1'axe de .la pine.. at 
dont una extrendte pxend appui -oua le >ord de la claie. 
tandis o.ue son autre extremity eet .n appui centre 
corresponded de la lame coudee. at axerce but celle-ci una 
30 solicitation- tendant a la xaire pivot.* autour d. 1'ax. 

v re la claie • 

5 . Sechoir selon l'une des revendicati ns 2 a 4. 
caracterise en ce ,ue 1 s »oy ns d- uvertur et de feature 
automatic s de chaoue nsemble de pinces P rte par les ax 
35 precites comprennent un' s6rie de t6t s ag nee s p ur 
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oper r ave les lames oude s, t solidarise b av e un 
support transversal porte par lo chassis du Be choir, ee 
support pouvant pivoter autour de son axe pour amener les 
tCtes d'une position levee a une position abaissee, dans 

5 laquelle elles eont placees par rapport aux lames coudeee 

de telle facon que celles-ei s»ouvrent but la claie horis n- 
tale et ee referment, ou restent ouvertes par la suite dens 
au moins une position consecutive de la claie . 

6. Sechoir selon la revendication 5t caracteris6 en 

10 ce que le support des tetes d'ouverture et de ferine ture 

automat ique des pinces est manoeuvre par un verin par 1« in- 
termed iaire d'un brae de liaison, ce verin pouvant faire 
pivoter le support et ea rangee de tetes pour faire effectuer 
k celles-ci les operatione d'ouverture et de fermeture 

13 des pinces. 
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